


POPRAWNIE PRZYGOTOWANE PLIKI TO:

¥  gwarancja terminowego wykonania zlecenia,

Y  brok dodatkowych kosztéw zwigzanych
z przygotowaniem plikdw do druku,

%t brak zagrozen wynikajgcych z ponownego
przerabiania plikow.

Pliki przeznaczone do druku powinny by¢ zapisane w formacie PDF.
Preferowanym standardem zapisu jest PDF/X-1a:2001, lub standard
PDF/X-3:2002. Jesliprzygotowanie plikdw nie pozwalanazastosowanie
wyzej wymienionych standardow zapisu, PDFy nalezy zapisac

w standardzie ,jakos¢ drukarska”.

Pliki powinny by¢ przygotowane z zachowaniem zamierzonego
formatu w skali 1:1. Dla przyktadu, strony ktére majg tworzy¢ srodek
ksigzki A4 powinny byc¢ przygotowane w formacie 210x297 mm
+ spady (jesli elementy zawartosci strony/layoutu, sg potozone przy
krawedzi obszaru netto).

Nie zawsze jest mozliwosc¢ lub potrzeba wykorzystania profesjonalnych
narzedzi do sktadu. Bardzo czesto proste publikacje przygotowywane
sg w programach biurowych (np. z pakietu MS Office), lub

w ogdlnodostepnych programach uzytkowych.

Niestety, programy te majg ograniczone mozliwosci edycji oraz
Zapisu.

Z takich plikdw rowniez mozemy skorzystac - przewaznie wigze sie to
z dodatkowq pracqg Operatora DTP, polegajgcg na dostosowaniu
plikdw do standarddw druku.

UWAGA: Przygotowanie i dostosowanie plikow na potrzeby realizaciji
zamoéwienia wigze sie z dodatkowymi kosztami, ktére okreslamy

na podstawie czasu poswieconego przez Grafika/Operatora

DTP.
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PODSTAWOWE INFORMACJE ZWIAZANE Z FORMATEM

Format pracy - Jest to jedna z wazniejszych informaciji opisujgcych

Zlecenie, bez ktérej nie mozemy wyceni¢ pracy, a tym bardziej
rozpoczqgc¢ redlizacji zamdwienia. Format pracy powinien byc¢
okreslony w sposdb jasny przy zamowieniu oraz oznaczony w plikach.

Format netto - Okresla wielkos¢ koncowqg produktu. Podczas
projektowania/przygotowania plikdw, twdérca powinien zatozyé
wtasciwy format pracy.

Format brutto - Jest to format nefto powiekszony o spady.

Spady - Dodatkowy obszar przewidziany na potrzeby produkcji.
Grafika i elementy layout'u, ktére w projekcie majg znalez¢ sie
bardzo blisko lub bezposrednio przy krawedzi ciecia, powinny zostac
~Wyciggniete” na obszar spadu. Podczas procesdw produkciji
obszar spadu zostaje obciety lub schowany w oprawie.

UWAGA: Minimalna wymagana wielko$¢ obszaru spadu to 3 mm.
Dla niektérych prac wartosé¢ minimalna moze ulec zmianie.

FORMATY ARKUSZA ZGODNE Z NORMA, - ISO 216

SZEREG A SZEREG B SZEREG C

A0 841x1189 BO 1(?(%2’1‘}()‘(‘)},? co 917x1297
Al 594x841 B1 (77?)3;‘1})28)9 c1 648x917
A2 420x594 B2 (55‘3(?;?)8)7 c2 458x648
A3 297x420 B3 égg;ig)o c3 324x458
A4 210x297 B4 (Zzgggigf ca 229x324
A5 148x210 B5 (11356:2?%0 cs 162x229
A6 105x148 B6 125x176 c6 114x162
A7 74x105 B7 88x125 c7 81x114

* FORMATY UPROSZCZONE NA POTRZEBY PRODUKCII
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STREFA BEZPIECZENSTWA/BEZPIECZNY MARGINES

Na etapie tworzenia projektu nalezy zwrdcic uwage aby zadne
istotne elementy layoutu nie znalazty sie zbyt blisko krawedzi ciecia
(min. 3 mm). Jesli jakis element ma byc¢ styczny z krawedziq ciecia,
powinien zostac¢ ,wyciggniety” na obszar spadu. Bezpieczny
margines gwarantuje trzymanie wtasciwego formatu pracy, oraz
wptywa na estetyke produktu.

Tworzqc projekt, obszar marginesu mozna uznac za ,martwgq strefe”.
Nalezy unika¢ umieszczania tekstow czy logotypdw blizej niz 3 mm
od krawedzi formatu netto.

INACINIKI CIECIA/ZINACINIKI FORMATU

Sg to naqjczesciej mate linie poza formatem pracy, czesto
w naroznikach strony, ktére opisujg format docelowy pracy (format
netto).

UWAGA: Wiekszos¢ popularnych aplikacji ma mozliwosé dodania
automatycznie znacznikéw ciecia podczas publikacji (zapisuv)
pracy. Najczesciej znaczniki dodawane sq na format strony, ktoéry
autor zatozyt podczas tworzenia dokumentu.
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1 Format brutto 1

m - Bezpieczny margines
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KOLORYSTYKA

Nasze systemy drukujgce oparte sg na kolorystyce CMYK. Pliki
przeznaczonedo druku, zardwno w matym, jak i w wielkim formacie,
powinny byc¢ zapisane w przestrzeni CMYK. Pliki zapisane w innych
przestrzeniach kolorow, np. RGB, LAB oraz kolory dodatkowe typu
Pantone, drukujemy symulujgc je z wartosci CMYK.

UWAGA: Zalecamy zapisywanie plikéw w przestrzeni koloréw
CMYK. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za kolory emulowane
z innych przestrzeni kolorystycznych.

JAKOSC

W druku wykorzystujiemy maksymalng jakos$¢, na jakg pozwala
nam plik. Tworzgc projekt nalezy pamietac, aby uzyte w pracy
bitmapy miaty odpowiedniq rozdzielczos¢. Warto$¢ optymalna dla
druku to 300 ppi, minimalnie mozna przyjg¢ ok. 150 ppi.

UWAGA: Druk obiektéw rastrowych (.jpg, .bmp, .tiff) o niskiej
rozdzielczosci objawia sie widocznym efektem pikselowania.
Nalezy pamietaé, ze powiekszajgc bitmapy, obnizamy ich jakosé.
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TEKSTY/CZCIONKI

Wszystkie czcionki uzyte w pracy, powinny zosta¢ zatgczone do
dokumentu lub zamienione na krzywe. Jesli materiat przygotowujemy
w profesjonalnym programie do sktadu (.qi, .indd, .cdr), wystarczy
podczas zapisu wybra¢ odpowiedni zestaw ustawien drukarskich.
Tak zapisany materiat jest poprawnie interpretowany przez wiekszosc
kontrolerow (sterownikow) druku.

UWAGA: Brak zatqgczonych czcionek w dokumencie moze
spowodowacé btad podczas przetwarzania pliku przez sterownik oraz
problemy z poprawnym wydrukowaniem tekstow.

Lorem ipsum dolor
tempor.incididunt

PRACE GRAFICIZNE - DTP

Inaczej Desktop Publishing. Jest to ogdt czynnosci zwigzanych
z przygotowaniem lub dostosowaniem plikdw do druku.

W przypadku kiedy materiaty przeznaczone do druku nie
spetniajg koniecznych do produkcji wymogow, Swiadczymy
ustugi polegajgce na przygotowaniu/dostosowaniu plikéw do
wymaganych standardow.

UWAGA: Koszty ustug DTP naliczamy wg czasu pracy
poswieconego przez operatora/grafika na przygotowanie
materiatow.
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SPECYFIKACJA DLA POSZCZEGOLNYCH PRODUKTOW

Bannery i canvasy

Canvas jest to materiat imitujgcy ptétno (obraz na ptdtnie).

ZAPAS NA ZAWINCIE

31D3INIMVZ VN SVdVZ

ZAPAS NA ZAWINIECIE

>

| ZAWINIECIE

min. 40 mm

Przygotowujgc pliki do wykonania baneru czy canvasu, nalezy
uwzgledni¢ dodatkowy spad (zapas na zawiniecie materiatu).
Zapas, tak jak spad, powinien zawierac grafike tta, nie powinien
by¢ ,biatg ramkg”.
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ZAPAS NA ZAWINIECIE = min. 35 mm
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Roll-upy

Dodaqj
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FonTy 3, min. 5 mm
zamien na krzywe 73
Bezpieczny
margines
min.10 mm

ROLL-UP
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Margines e

dolny =

rowno 100 mm

Przygotowujgc plik do wykonania roll-upu nalezy uwzglednic dolny
margines, ktéry po montazu grafiki w kasecie staje sie niewidoczny.
Jest to - podobnie jak spad - zapas grafiki, ktéry nie zawiera zadnych
istotnych elementéw (logotypdw, tekstu itp.).

Wysoko$¢ grafiki to: 200 cm + 10 cm marginesu = 210 cm!
Szerokosc¢ grafiki jest zalezna od wybranej kasety.
Oferujemy kasety o szerokosci: 85 cm, 100 cm, 120 cm.
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Identyfikatory i zawieszki

Format brutto
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Przygotowujgc pliki do wykonania identyfikatoréw, nalezy wzigé pod
uwage umiejscowienie otworu i zachowac bezpieczny margines.
W poblizu otworu nie wolno umieszczac istotnych elementéw
graficznych.

Oferujemy identyfikatory z otworami okrggtymi lub podtuznymi.
W przypadku okrggtych otwordw bezpieczny margines to 12 mm.
Otwér okrggty ma srednice 5 mm.

W przypadku otworu podtuznego bezpieczny margines to 10 mm.
Dtugosc¢ otworu to 16 mm.

UWAGA: Identyfikatory sprzedajemy w ilosciach wynikajgcych
Z rozmieszczenia na petnym arkuszu.
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Naklejki

Do produkcjinaklejek, opréoczstandardowych plikdw PDF, przyjmujemy
takze pliki otwarte (.indd, .ai, .cdr). Wazne jest, aby wszystkie teksty
zostaty wcezesniej zamienione na krzywe.

Przygotowujgc pliki do produkciji naklejek nalezy uwzglednic¢ ponizsze
zasady:

. obrys ciecia powinien by¢ obiektem  wektorowym,
umieszczonym na oddzielnej warstwie,

. bezpieczny margines powinien wynosi¢c 3 mm,

. spady powinny wynosic min. 3 mm.

-50%

SALE

SPECIAL OFFER

Inne mozliwosci umiejscowienia wykrojnika

. kontur ciecia umieszczamy na zewnagtrz
grafiki w odlegto$ci min. 3 mm od brzegu
grafiki. W efekcie otrzymamy biate
obramowanie

. kontur ciecia przecina srodek grubszego
obrysu grafiki. W tym przypadku obrys,
po ktorym bedziemy wycina¢ powinien
mie¢ grubos¢ min. 6 mm (spad +
bezpieczny margines)

Najczestrze bltedy

* linie konturowe na brzegu grafiki,
» wykrojnik i grafika umieszczone na jednej warstwie, -50%

« wazne elementy graficzne umieszczone zbyt FE
blisko krawedszi (patrz: ,bezpieczny margines”), e
« kontur ciecia (wykrojnik) jako bitmapa. it
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Perfect Binding - oprawa klejona

Jezeli srodek ksigzki klejonej bedzie drukowany na papierze
o gramaturze wyzszej niz 80-100gr/m?2, grzbiet bedzie szerszy.
Szerokos$¢ grzbietu nalezy wtedy skonsultowac z punktem
produkcyjnym.

Minimalna szerokos¢ grzbietu to 3 mm.

Szerokos¢ grzbietu obliczamy wzorem: ilos¢ kartek x 0,1 mm + 0,9 mm

Minimalna ilo$¢ kartek dla poszczegdlinych gramatur (grzbiet 3 mm):
80 gr/m2 - 22 kartki

100 gr/m2 - 20 kartek
160 gr/m?2 - 13 kartek

POLE FORMATU BRUTTO - OKLADKA FRONT (ZEWNETRZNA)
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Broszura - oprawa zeszytowa

Przy sktadzie (projektowaniu) stron tworzgcych srodek broszury
nalezy zwrdocic szczegdlng uwage na:

. bezpieczne i rbwnomierne rozmieszczenie kolumn
(zawartosci stron),

. wstawienie wakatéw (pustych stron) w odpowiednio
przewidzianych miejscach (liczba stron musi by¢ podzielna
przez 4),

. zachowanie odpowiednich marginesdw od strony

grzbietu (wewnetrznych) oraz zewnetrznych. Dla zachowania
bezpieczenstwa vi estetyki pracy mozna przyjgc¢, ze margines
od strony grzbietu (wewnetrzny) powinien mie¢ minimalnie
ok. 20-25 mm od krawedzi formatu do kolumny tekstu, a dla
pozostatych marginesdw ok. 15 mm.

POLE FORMATU BRUTTO - OKLADKA FRONT (ZEWNETRZNA)

BEZPIECZNY MARGINES (Smm od formatu netto)

POLE FORMATU NETTO POLE FORMATU NETTO
STR4 STR1

zzzzzzzzzzzzzzzzzz

POLE FORMATU BRUTTO - OKLADKA BACK (WEWNETRZNA)

BEZPIECZNY MARGINES (5Smm od formatu netto)

SZYCIE

POLE FORMATU NETTO POLE FORMATU NETTO
STR2 STR3

SZYCIE

zzzzzzzzzzzzzz

ASAP Polska Sp. z o.0.
Siedziba: ul. Komitetu Obrony Robotnikéw 72, 02-146 Warszawa, Poland
Tel.22 699 87 06, biuro@asapdrukarnia.pl
NIP 522 304 20 67







